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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(§) Huftpfannenimplantationsgerat 

® Die Erfindung betrifft ein Huftpfannenimplantationsge- 
rat m it einem Implantatende und einem Bedienende, wo- 
bei vorgesehen ist, daS am Implantatende ein gegen ein 
Huftpfannenimplantat fixierbares Halteelement und am 
Griffende ein Losemittel zum Losen der Halteelemente 
vorgesehen ist. 
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[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Hiiftpfan- 
nenimplantan'onsgerat. 

[0002] Die Versorgung mil kiinstlichen Hiiftgelenken 
kann aufgrund von VerschlciB oder altersbedingt erforder- 
lich werden. Kunstliche Huftgelenke umfassen in der Regel 
ein in den Oberschenkelknochen zu impiantierendes Teii 
mit einem kiinstlichen Gelenkkopf sowie ein in den Becken- 
knochen zu impiantierendes Teil mit der fur die Aufnahme 
des Gelenkkopfes vorgesehenen Huftpfanne. Die Huft- 
pfanne ist dabei baufig zweiteilig aus einer in den Becken- 
knochen zu implantierenden, typisch aus Metall bestehen- 
den AuBenschale und einem in diese typisch nach Setzen der 
AuBenschale einzubringenden Inlay aufgebaut, das fur eine 
dauerhaft problemfreie Gelenkpf annenbewegung eine spha- 
rische Formgebung, einen geringen VerschleiB und einen 
gcringcn Glcitrcibungswidcrstand aufwcist. Bcvorzugtc 
Materialien sind Keramik und Polyethylen (PE). 
[0003] Es gibt nun verschiedene Arten, die Metallschale 
mit dern Knochen zu verbinden. So kann ein Gewindeansatz 
vorgesehen werden, der durch mehrere, z. B. drei bis vier 
Umdrehungen fest in den Beckenknochen eingeschraubt 
werden kann oder es wird die Stelle ausgefrast und das Me- 
UiUschalenimplaniat dort eingepreBt. 

[0004] Die Implantate miissen hierbei stets mit hoher Pra- 
zision positioniert werden. Zugleich ist es gewiinscht, die 
Implantation ziigig durchzufuhren, da langwierige Operatio- 
nen sowohl fur den Patienten, der langer unter Narkose 
stehu belastend sind, als auch fur das Operations team, wel- 
ches sich langer konzentrieren muss und unter ungiinstigen 
Bedingungen anspruchsvolle und korperlich anstrengende 
Arbeiten verrichten muss. Probleniatisch ist dabei, dass das 
Setzen der Huftpfanne eine prazise und anstrengende Mani- 
pulation in der Tiefe des Operationssitus sein kann. 
[0005] Weiter ist es gelegentlich erforderlich, eine bereits 
gesetzte Huftpfanne wieder zu entfernen, sei es, weil mit ei- 
nem Implantat nach einer bestimmten Zeit Probleme auftre- 
ten, sei es, weil Koraplikationen wahrend der Implantation 
eine Entfemung und Repositionierung erfordern. 
[0006] Die vorliegende Erfindung befasst sich mit einem 
Huftpfannenimplantationsgerat, also einem Instrumenta- 
rium, mit welchem eine kunstliche Huftpfanne in* den-Bek- 
kenknochen leichter als bisher moglich implantiert werden 
kann. 

[0007] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht 
darin, ein neuartiges Instrumentarium fur eine einfache, pra- 
zise und schonende Huftpfannenimplantation bereitzustel- 
len. 

[0008] Das Ziel der vorliegenden Erfindung wird durch 
ein Huftpfannenimplantationsgerat nach dem unabhangigen 
Anspruch gelost. Bevorzugte Ausfuhrungsformen finden 
sich in den Unteranspriichen. 

[0009] Es wird somit zunachst ein Huftpfannenimplantati- 
onsgerat nut einem Implantatende und einem Bedienende 
vorgeschlagen, bei welchem am Implantatende ein gegen 
ein Huftpfannenimplantat fixierbares Halteelement und am 
Griffende ein Losemittel zura Losen der Halteelemente vor- 
gesehen ist. 

[0010] Damit wird es moglich, ein Huftpfannenimplantat 
zu setzen, indem zunachst die fixierbaren Halteelemente ge- 
gen die Innenflachen des Implantats fixiert werden, die Ma- 
nipulation des Implantates durch Bewegen mit dem Implan- 
tationsgerat an die vorgesehene Stelle und Ausrichten er- 
folgt und dann die Halteelemente am Griffende gelost wer- 
den. Die Fixierung wird typisch so erfolgen, daB allgemein 
axiale Zug- und/oder Druckkrafte langs der und allgemein 
rotatorische Krafte um die durch die Verbindungslinie von 



Implantatende und Bedienende definierte Achse ubertragbar 
sind. Auf diese Weise ist eine besonders einfache Manipula- 
tion der Pfanne im Situs moglich. 

[0011] Die Halteelemente konnen durch gegen die Tm- 
5 plantatschale bewegliche Spannbacken gebildet sein, die 
eine radiale Ausdehnung aufweisen, die jener des Implantats 
selbst vergleichbar ist, wobei insbesondere weg vom Im- 
plantat zum Griff hin auBer der Griffstange, nut welcher 
Griffende und Implantatende verbunden sind, keine weite- 
10 ren ausgedehnten Elemente die Sicht auf den Operationssi- 
tus beeintrachtigen. Die Spannbecken werden typisch kom- 
plementar zu fiachigen Bereichen der MetaUschalenform 
gebildet sein, um einen Form- und/oder KraftschluB zur 
Schale zu begunstigen. 
15 [0012] Es ist moglich, lediglich ein einzelnes Spannbak- 
kenpaar vorzusehen, welches die gegen die Implantatschale 
fixierbaren Halteelemente bildet. Die Ausbildung mit einem 
Spannbackcnpaar vcrcinfacht den nicchanischcn Aufbau 
und erhoht die Stabilitat, wobei es moglich ist, das Spann- 
20 backenpaar an dem Huftpfannenimplantationsgerat zur An- 
passung an unterschiedlich groBe oder unterschiedliche ge- 
fornite Implantate auswechselbar zu befestigen und/oder mit 
einem zumindest stellenweise vorhandenen nachgiebigen 
Beiag zu versehen. 
25 [0013] Die Spannbacken und/oder anderen fixierbaren 
Haltemittel werden bevorzugt mit Zugfedern in einem nor- 
mal kontrahierten und damit nicht gegen die Implantatin- 
nenseite fixierten Zustand gehalten. 

[0014] Es ist moglich, eine Fiihrung fur die Haltemittel 
30 vorzusehen, in welcher die Haltemittel allgemein radial zu 
einer durch eine Griffstange definierten Griffachse gleitfa- 
hig angeordnet sind. In einem solchen Fall ist es bevorzugt, 
wenn die Fiihrung fest nut dem Griff verbunden ist. 
[0015] Die Haltemittel konnen zur Griffachse hin Schrag- 
35 flachen aufweisen, auf welchen von oben ein Druckmittel 
aufsitzt, das gegen diese pressbar ist, worauf die Druckmit- 
tel auf der SchrSgflache gieiten und dabei die Haltemittel 
nach auBen in die Fixierposition driicken konnen. 
[0016] In einer bevorzugten Variante ist an der Griffstange 
40 ein Gewinde vorgesehen, auf welchem eine Spannhulse 
drehbar ist, wobei die Spannhulse mit den Druckmitteln ver- 
bunden sind, um diese auf die Schragflachen abzusetzen und 
- so die Haltemittel gegen die Implantate zu fixieren oder 
durch Losen der Kraft auf die Druckmittel ein Zusammen- 
45 Ziehen der Zugfeder- und somit Einziehen der Haltemittel zu 
erlauben. 

[0017] Die Erfindung wird im folgenden nur beispiels- 
weise anhand der Zeichnung beschrieben. In dieser zeigt: 
[0018] Fig. 1 eine Ansicht eines Huftpfanneniraplantati- 
50 onsgerates gemaB der vorliegenden Erfindung im Schnitt; 
[0019] Fig. 2 eine Ansicht senkrecht hierzu ebenfalls im 
SchnitL 

[0020] Nach Fig. 1 umfasst ein allgemein mit 1 bezeich- 
netes Haftpfannenimplantationsgerat 1 ein Implantatende 2 
55 und ein Bedienende, das durch einen Griff 3 mit einer Griff- 
achse 8 und einer Querstange 15 gebildet isL 
[0021] Das Implantatende umfasst zwei durch Zugfedern 
4 gegeneinandergezogenen Spannbacken 5, die zum GrifT3 
hin eine Schwalbenschwanzfuhrung 6 aufweisen, welche in 
60 einer Schwalbenschwanzfuhrungsplatte 7 angeordnet ist, 
wobei die Schwalbenschwanzfuhrung allgemein senkrecht 
zur Achse 8 des Griffes 3 stent, also radial verlauft. 
[0022] Die Spannbacken 5 weisen nach auBen hin zwei an 
die zu setzende Metallschale formangepaBte Kontaktflachen 
65 5a auf, mit wclchcn sic gegen ein Huftpfannenimplantat an- 
gelegt werden konnen, und auf der Innenseite schrag zur 
Griffachse 8 geneigte Innenwande 5b. 
[0023] Die Spannbacken weisen nach auBen hin Kontakt- 



3 



DE 100 31 271 A 1 



flachen auf die der Innenflachc eines Pfannenimplantates 
angepaCt sind. 

[0024] An den Innenwanden 5b der Spannbacken 5 liegen 
von oben her konisch sich verjiingende Spannbolzen 9 gleit- 
fahig an, die in eine Spannplatte 10 eingeschraubt sind und 5 
allgemein axial nach unten slehen. Die Spannplatte 10 ist 
einstuckig niit einer Spannhulse 11, welche durch Drehen 
einer Spannmutter 12 auf einem Gewinde 13 langs einer die 
Griffachse 8 deflnierenden Griffstange 14 des Griffes 3 ab- 
setzbar ist. Am Bedienende des Griffes ist die Griffstange 14 10 
mit einer Querstange 15 verse hen. 

[0025] In die Spannbacken 5 sind weiter Montageschrau- 
ben 16 eingelassen, welche ausreichend stark sind, um die 
Spannbacken anfanglich daran auseinander zu Ziehen, ohne 
dass die Innen- oder AuBenftachen 5a, 5b der Spannbacken is 
5 beruhrt werden mussen. 

[0026] Die Anordnung wird wie folgt benutzt: 
[0027] Zunachst wcrdcn die durch die Zugfcdcrn 4 zu- 
samniengehaltenen Spannbacken an den Montageschrauben 
16 auseinandergezogen und die Spannbolzen 9 durch Dre- 20 
hen der Spannmutter 12 mit der Spannhulse 11 abgesenkt, 
bis die Spannbacken 5 naherungsweise auf das InnenmaB ei- 
nes Huftpfannenimplantats auseinandergespreizt sind. Das 
Huftpfannenimplantat wird aufgesetzt und die Spreizung 
der Spannbacken durch Drehen der SpanmnutLer 12 fortge- 25 
setzt, bis das Huftpfannenimplantat am Huftpfannenimplan- 
tationsgerat mit den Halteelementen fixiert ist. Nun kann das 
dergestalt fixierte Huftpfannenimplantat an den vorbereite- 
ten Situs gesetzt werden, wobei dieser Situs eine im Ver- 
gleich zu anderen Techniken nur geringfugige Ausdehnung 30 
besitzen muss. 

[0028] Das Huftpfannenimplantat wird unter rotatorischer 
Manipulation und unter Ausubung von sowohl Zug- als 
auch Druckkraften an die korrekte Stelle gesetzt und gege- 
benenfalls, wie im Stand der Technik per se bekannt, fixiert. 3.5 
Dann wird die Spannmutter 12 gelost, damit sich die Spann- 
bolzen 9 mit der Spannhulse 11 unter Einfluss der Zugfedem 
und den sich zusanimenziehenden Spannbacken 5 nach 
oben bewegen konnen. Die Halteelemente losen sich vom 
Huftpfannenimplantat, sodass das Huftpfannenimplantati- 40 
onsgerat entfemt werden kann. 

[0029] Die gesamte Betatigung ist fur den Chirurgen gut 
beobachtbar, da durch die Verwendung nur einer Griffachse 
mit geringer Ausdehnung der Blick auf den Situs frei Weibt. 
Dies erhoht die Frazision, mit der das Impiantat gesetzt wer- 45 
den kann. 

[0030] Es sei erwafanL dass die Manipulation des Impian- 
tates rotatorisch durch Drehen, insbesondere zum Ein- 
schrauben von Metallschalen, Drucken, bei Presspassung 
und erforderlichenfalls auch Ziehen komfortabei erfolgen 50 
kann. Es ist zudem nicht erforderlich, dass der Chirurg sich 
fur das Implantieren unterschiedlicher Implantate, wie 
Schraubimplantaten einerseits und preBgepaBten Implanta- 
ten andererseits, an unterschiedliche Instrumentarien ge- 
wohnt. Durch die feste rotationssichere und kraftschlussige 55 
Verbindung ist zwischen Impiantat und Instrumentarium 
beim Setzen stets ein sicheres Fuhren der Schale moglich. 
wobei auch hohe Krafte ohne Prazisionsverlust ubertragen 
werden konnen. 

[0031] Es sei weiter erwahnt, dass die Spannbacken an die 60 
jeweilige Innenform der Metallschale angepaBt sind, und 
sowohl kraftschlussig durch Anpressen als auch formschlus- 
sig zum Beispiel durch Eindringen von Vorspriingen in per 
se fur die Inlay-Fixierung vorgesehene Raststrukturen an die 
Metallschalen fixiert wcrdcn konncn. 65 



Patentanspruche 



1. Huftpfannenimpiantationsgeral mit einem Implan- 
tafende und einem Bedienende, da durch gekenn- 
zeichnet, daB am Implantatende ein gegen ein Huft- 
pfannenimplantat fixierbares Halteelement und am 
Griffende ein Losernittel zum Losen der Halteelemente 
vorgesehen ist 

2. Huftpfannenimpiantationsgeral nach dem vorherge- 
henden Anspruch, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Halteelemente durch gegen die Implantatschale be- 
wegliche Spannbacken gebildet sind. 

3. Huftpfannenimplantationsgerat nach dem vorherge- 
henden Anspruch, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
Spannbackenpaar vorgesehen isL 

4. Huftpfannenimplantationsgerat nach einem der An- 
spruche 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB zwi- 
schen den Spannbacken Zugfedem vorgesehen sind. 

5. Huftpfannenimplantationsgerat nach einem der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
eine Fuhrung vorgesehen ist, in welcher die Haltemittel 
aligemein radial zur Griffachse gleitfahig angeordnet 
sind. 

6. Huftpfannenimplantationsgerat nach dem vorherge- 
henden Anspruch, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Fuhrung fest mit dem Griff verb unden ist. 

7. Huftpfannenimplantationsgerat nach einem der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Haltemittel Schragflachen aufweisen und ein 
Druckmittel vorgesehen ist, welches von oben her auf 
die Schragflachen absetzbar ist 

8. Huftpfannenimplantationsgerat nach einem der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
an der Grirfstange ein Gewinde vorgesehen ist, auf 
welchem eine Spannhulse beweglich ist, wobei die 
Spannhulse mit den Druckmitteln verbunden ist, um 
diese abzusenken und/oder die Haltemittel zu losen. 
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